
Hogyan takaríthatunk meg hegesztési időt, utómunkát és 

költséget a Messer háromkomponensű védőgázaival?

Háromszoros megtakarítás
Háromkomponensű hegesztési védőgázokkal



A korszerű anyagok korszerű 
védőgázokat igényelnek

A fémiparban a gyártási folyamatok termelékeny-
ségét nagymértékben befolyásolja a hegesztés.  
A hatékonyság és a minôség javítása minden eset-
ben kedvezô hatással van az elôállítási költségekre.
 
A különbözô anyagok azonban más-más igénye ket 
támasztanak a hegesztési folyamattal és a vé dô-
gázzal szemben. Az ötvözetlen acélok hegesztésé-
nél különösen fontos a korábbinál is alacsonyabb 
mértékû fröcskölés és salakképzôdés: manapság 
a késztermékek jelentôs részét a hegesztés után 
vízbázisú festékkel kezelik, ami egyes esetekben 
nem képes teljesen befedni a fröcskölésbôl eredô 
foltokat vagy a varratfelületen képzôdô salaksziget 
maradványokat. A legrosszabb esetben ez korai 
korrózióhoz vezethet. Erre reagálva a Messer az 
optimalizált hegesztési védôgáz-keverékek széles 
választékát fejlesztette ki.

A Messer háromkomponensű  
védőgázai háromszoros 
megtakarítást nyújtanak

A Messer új védôgáz-keverékei a különbözô he-
gesztési eljárások és anyagok esetében elôsegítik 
a jobb hegesztési teljesítmény elérését. A minôség 
javítása lehetôvé teszi a hegesztés felgyorsítását és 

az utómunkára fordított idô jelentôs csökkentését, 
és így összességében a költségek jól érzékelhetô 
mérséklését. 

Megtakarítások:

Jó tudni: mivel a védôgáz a teljes gyártási költ-
ségnek átlagosan kb. 5%-át teszi ki, alkalma-
zása már az elsô alkalommal megtérülhet. He-
gesztéstechnikai szaktanácsadóink szívesen 
kiszámítják az Ön által elérhetô egyedi megta-
karítást.

Idô – akár 20%-kal gyorsabb hegesztés

Munka – akár 90%-kal kevesebb utó-
munka, jobb hegesztési minôség, keve-
sebb salakot tartalmazó varratok

Pénz – gyártási költségek 
jelentôs csökkenése
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Helyes számítások –  
okos megtakarítások

A fokozott árversenyben minden vállalkozásnak 
gondosan mérlegelnie kell a költségcsökkentés le-
hetôségeit ahhoz, hogy megôrizhesse az elért piaci 
pozícióját. Az egyes részterületek alapos vizsgálata 
mellett azonban nem szabad szem elôl téveszteni a 
teljes képet.

A jól megválasztott beruházási döntésekkel a teljes 
gyártási folyamat költséghatékonyabbá tehetô.

1. példa: a hegesztési sebesség és a termelési 
kapacitások kihasználtságának párhuzamos nö-
velése az egy termékre esô összes fix költséget 
csökkenti.

Szintén csökken a hegesztôanyagok, például a 
védôgázok fajlagos költsége, hiszen azok egy 
idôegységre esô fogyasztása változatlan marad. 

2. példa: a hegesztési sebesség 32 cm/percrôl 
38 cm/percre növelésével az 1 méter hegesztési 
varratra esô gázfelhasználás 15 l/perc fogyasz-
tás esetén 46,9 literrôl 39,5 literre csökken. 

Hasznos összehasonlítás

A Messer tanácsa: megfelelô befektetéssel 
célzott költségcsökkentés érhetô el a minôség 
romlása nélkül. Ha Ön is szeretne megtakaríta-
ni, váltson már ma! 

Hegesztéstechnikai szaktanácsadóink kész-
séggel megmutatják, mely paraméterek be-
tartása teszi lehetôvé a legmagasabb minôség 
és a legnagyobb megtakarítás elérését. Igény 
esetén munkatársaink egy költségkalkulátor 
segítségével részletesen kiszámítják továb-
bá, hogy mely hegesztési folyamatban milyen 
mértékû megtakarítás érhetô el.
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Megtakarítási jellemzők

Megtakarítási jellemzők

A keverék összetétele 

 

Felhasználás

Védôgáz ötvözetlen és gyengén ötvözött acélok 
manuális, gépesített, illetve automatizált MAG he-
gesztéséhez.
Kiemelten alkalmas közepesen vastag és vastagabb 
lemezek kötôhegesztéséhez.

Tulajdonságok

• stabil, állandó ív 
• minden lemezvastagságnál alkalmazható
• minden hegesztési helyzetnél alkalmazható
• mély beolvadás
• finoman hullámos, sima varratfelszín 
• finomcseppes anyagátmenet

A keverék összetétele 

 

Felhasználás

Védôgáz ötvözetlen és gyengén ötvözött acélok 
manuális, gépesített, illetve automatizált MAG he-
gesztéséhez.
Kiemelten alkalmas vékony és közepes vastagságú 
lemezek kötôhegesztéséhez.

Tulajdonságok

• stabil, állandó ív 
• egyenletes beolvadás
• finoman hullámos, sima varratfelszín
• finomcseppes anyagátmenet
• vékony és közepes lemezvastagsághoz
• minden hegesztési helyzetnél alkalmazható

I: 260 A

U: 32,0 V

VD: 13,0 m/perc

VS: 32,0 cm/perc

P: 8,30 kW

I: 252 A

U: 32,3 V

VD: 13,0 m/perc

VS: 32,0 cm/perc

P: 8,14 kW

Argon 86% V/V

Oxigén 2% V/V

Szén-dioxid 12% V/V

Argon 93% V/V

Oxigén 1% V/V

Szén-dioxid 6% V/V

Ferroline C12 X2   ISO 14175 M24

Ferroline C6 X1  ISO 14175 M24

Idô: kis fröcskölés

Munka: kevesebb utómunka 

Pénz: termelésbôl kiesô idô csökkentése

Idô: magas leolvadási teljesítmény

Munka: közel fröcskölésmentes, 
kisebb vetemedés

Pénz: alacsonyabb gázfelhasználás

I: 292 A

U: 31,5 V

VD: 15,6 m/perc

VS: 38,4 cm/perc

P: 9,19 kW

I: 252 A

U: 32,3 V

VD: 13,0 m/perc

VS: 32,0 cm/perc

P: 8,14 kW

Ferroline C12 X2

Ferroline C18

Ferroline C18

Ferroline C6 X1
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Megtakarítási jellemzőkA keverék összetétele 

 

Felhasználás

Védôgáz erôsen ötvözött króm-nikkel acélok 
manuális, gépesített, illetve automatizált AWI 
hegesztéséhez.

Tulajdonságok

Magas ívnyomást biztosító, redukáló gázkeverék 

• keskenyebb varratok, azonos beolvadási  
 mélység mellett
• kisebb vetemedés
• finoman hullámos, sima varratfelszín
• kényszerhelyzetben végzett hegesztéshez 
 is alkalmas

Argon 95.5% V/V.

Hélium 3% V/V

Hidrogén 1.5% V/V

Inoxline He3 H1 ISO 14175 R1

Idô: nagyobb hegesztési sebesség

Munka: kisebb vetemedés és oxidációs  
elszínezôdés

Pénz: alacsonyabb gázfelhasználás,  
alacsonyabb áramfelhasználás / energia-
költség

Kisebb oxidációs elszínezôdés nagyobb lemezvastagság esetén

Argon Inoxline He3 H1

Argon

Hegesztési  
sebesség  
[cm/perc]

Áramerôsség
 [A]

21 150

21 120

28,5 150

Inoxline He3 H1

Inoxline He3 H1

Porozitások, repedések?  
A védőgáz nedvességtartalma
 
A védôgáz tisztasága az érzékeny anyagok, például 
a titán és a gyakran használt, szerkezeti acél- és 
alumíniumelemek esetében egyaránt fontos.
A hegesztési védôgázok minôségi követelményeit 
az ISO 14175 szabvány rögzíti. 

A magas gáztisztaság ellenére a pórusképzôdés 
és a hidrogén okozta repedés gyakori jelenség, 
melynek leggyakoribb oka a nedvesség. A nedves-
ség elsôsorban a gáztömlôn, valamint a gázellátó 
rendszerben elôforduló tömítetlenségeken jut be 
a védôgázba. A védôgáz továbbításához használt 

tömlôknek meg kell felelniük az ISO 3821 (koráb-
ban 559) szabványnak – ezek a tömlôk jól felismer-
hetôk, mivel a szabvány címét tartalmazó felirattal 
vannak ellátva.

Elôfordul, hogy a felhasználók a barkácsáruházak-
ban kapható, barkácsminôségû sûrített levegôs 
tömlôt használják. Bár ezek ára jelentôsen alacso-
nyabb, egyértelmû negatívumokkal rendelkeznek:  
a levegôben található vízpára a tömlô falán keresz-
tül bejut a száraz védôgázba, ahonnan csak lassan 
ürül ki.
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Mért idô (mp)

A kiáramló védôgáz nedvességtartalma az öblítési idô függvényében

Tömlô anyaga

PTFE keverék

PUR

Sûrített levegô
EPDM
SG tömkôvezeték
PE
PTFE

tömlô hosszúsága 10 méter
öblítô gáz mennyisége 10 liter/perc
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Nedvesség bejutása a gáztömlőkön 
keresztül

Ez azzal jár, hogy a gáz gyártója által biztosított 
gázminôség elônyei nem használhatók ki teljes 
mértékben.

A Messer tanácsa: a tartozékok vásárlása-
kor mindig ügyeljünk a minôségi tanúsítvány 
meglétére!

Mûszaki tanácsadóink szívesen nyújtanak  
segítséget a megfelelô tartozékok kiválasztá-
sához.
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2014 júliusa óta az acélszerkezetek gyártása so-
rán meg kell felelni az EN 1090-2 szabványnak. 
Minden új szabályozás új kérdést vet fel, például: 
„Mely védôgázok felelnek meg a szabványnak?”

A hegesztôanyagokra vonatkozó követelményeket 
az EN 1090-2 szabvány 5.5 pontja tárgyalja. Ez az 
alábbi, alapvetôen fontos hivatkozást tartalmazza:

• A hegesztôanyagoknak meg kell felelniük 
 az 5. táblázatban megjelölt szabályozásoknak.

A hegesztési védôgázok esetén a táblázat az ISO 
14175 szabványt (Hegesztôanyagok. Gázok és gáz-
keverékek ömlesztôhegesztéshez és rokon eljárá-
sokhoz) jelöli meg. 
Ez a nemzetközi szabvány rögzíti a hegesztési 
védôgázokra vonatkozó összes követelményt.  
Ennek megfelelôen minden olyan gáz, amely az 
ISO 14175 szabvány követelményeinek megfelel, 
az EN 1090-2 szabványnak is megfelel.

Ez a Messer minden gázkeverékére igaz: mivel 
eleget tesznek az ISO 14175 szabvány követel-
ményeinek, egyben az EN 1090-2 szabványnak is 
megfelelnek. 

A vevôk sokszor igényelnek szaktanácsadást, 
különösen, amikor új gázkeverékre váltanak. Ez 
számunkra természetes, éppen ezért a gázzal 
végzett hegesztési és darabolási folyamatokra 
vonatkozó minden kérdést és felvetést gyorsan, 
személyesen és egyedi igényekre szabottan 
válaszolunk meg.

Tanácsadás szakértôktôl
Természetesen a vevô telephelyén.

• Folyamatok optimalizálása a hatékonyság és 
a minôség növelése érdekében

• Hibakeresés
• Eljárások fejlesztése
• Segítségnyújtás a megfelelô gáz 

kiválasztásához

Mûszaki képzések
A naprakész tudás érdekében.  

• Eljárások és azok felhasználási területei
• Különbözô hegesztési védôgázok alkalmazása
• Ipari gázok biztonságos használata

Költséghatékonysági elemzés 
A gyorsabb és hatékonyabb termelésért. 

•  Meglévô folyamatok elemzése
• Potenciális optimalizálási területek  

megkeresése
• Folyamatok módosítása
• Hatékonyság összevetése elôtte/utána

EN 1090-2: mely védőgázok felelnek 
meg a szabványnak?

A Messer szolgáltatásai: szakértelem, 
közvetlenség és gyorsaság
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Gázellátás, tanácsadás, oktatás

Átfogó gázellátási program
Átfogó termékválasztékunk az alapgázoktól egé szen a
többkomponensû gázkeverékekig terjed. A standard gáz -
keve rékeken túl az új alapanya gokhoz, eljárásokhoz kifej-
lesztjük az egyedi felhasz nálói igényekhez igazított
speciális gázkeverékeket is.

Szaktanácsadás
Közvetlenül az alkalmazás helyén mutatjuk meg Önnek, ho-
gyan lehet az egyes folyamatok optimali zá lásával a haté-
konyságot és a minôséget növelni. Egy aránt támogatást
nyújtunk a problémás pontok, hiba tényezôk feltárásában,
és az eljárás továbbfej lesztésében.

Költségelemzés
Készséggel elvégezzük a meglévô folyamatok elemzé sét,
melyek alapján javaslatokat teszünk az optimalizá lási lehe-
tôségekre, részt veszünk a folyamatok átala kí tásában,
majd elvégezzük a kiindulási helyzettel való összeha sonlító
elemzést.

Technikumok, innovációs központok
Új hegesztési és vágási technológiák fejlesztésére a Mes-
ser mûszaki fejlesztô központokat mûködtet Néme t -
országban, Ausztriában, Svájcban, Magyar or szágon és
Kínában, melyek kiváló helyszínt biztosítanak minôsített
hegesztési technológiák kidolgo zásához, innovációs pro-
jektekhez, szakmai esemé ny ekhez, képzésekhez.

Képzés, oktatás, vizsgafelkészítés: a legújabb ismeretek
A gázok hatékony felhasználása és helyes ke ze lé se érde-
kében képzést tartunk a felhasználó mun katársainak az
adott eljárásról, gázalkalmazásról. A képzés keretében
megismertetjük a különféle hegesztési védôgázok és vá-
gógázok alkal mazását, biztonságos kezelésüket. Az infor-
mációs és okta tási anyagok szintén a képzés ré szét
képezik. Igény szerint felkészítjük partne reink hegesztôit
adott célfeladatra, vagy minô sítô vizsgára.

Hasznos információk honlapunkon - www.messer.hu

•  letölthetô termékadatlapok
•  gázellátó szerelvények mûszaki adatlapjai
•  gázok és gázkeverékek biztonsági adatlapjai
•  alkalmazástechnikai prospektusok
•  szakmai hírlevelek, szakcikkek

Háromszoros megtakarítás
A Messer háromkomponensû védôgázaival hegesztési 
idôt, utómunkát és költséget takarítunk meg.


