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Miiszaki gazok az elektronikaban

Forrasztas és alkatrésztarolas véedoatmoszféraban

Védogaz: kedvezoen befolyasolja a nyomtatott aramkari lapok gyartasat

Ezzel parhuzamosan a nyomtatott aramkéri lapok gyartasa-
nak termelékenységét is egyre jobban novelni kell, hogy a
gyarték helytallhassanak a nemzetkozi versenyben. E kdve-
telmények gazdasagos teljesitésének egyik lehetésége az
ipari gazok intelligens alkalmazasa.

Az elektronikai eszkozok folyamatos miniatirizaldsanak to-
retlen trendje miatt, valamint az ezzel 6sszefliggésben meg-
jelend Uj szerkezeti elemek és tokozasi technolégidk (BGA,
Fine pitch, CSP, stb.) révén novekednek az elvarasok a for-
rasztott kotések mindségével szemben.



Nyomtatott aramkori lapok
gyartasa

Gépi forrasztas védogaz alatti atmoszféraban

Aforrasztasi atmoszféraba befavatott nitrogénnel a forraszta-
si folyamatot zavaré fémfeliilet-oxidacié jelentésen csok-
kenthetd. Ennek kovetkeztében a nedvesitési eré nagyobb, a
kotés pedig stabilabb lesz. Javul a felliletek forraszanyaggal
valé bevonasa, ezaltal az Ggynevezett hideg forrasztasi ae-
lyek szama nagyban csékken.

A nitrogén Osszességében noveli a folyamat biztonsagat és a
teljesitményt, valamint mérsékli a hibdk mértékét. A kevés
maradékanyagot tartalmazé forraszanyagok és folyasztésze-
rek hasznalata el8szor nitrogén alkalmazasaval valt lehetsé-
gessé: kisebb a folyasztdszer-maradvanyok miatti szennyez6-
dés, igy kikiiszobdlhetdk a koltséges utdtisztitasi folyamatok.

A hulldmforrasztasnal a nitrogén hasznalatat - a fent felso-
rolt elényok mellett - a salakképz6dés (oxidacio), s ezzel
egyltt az oxidok eltavolitasa miatti gépallasi id6k nagymér-
tékl csokkenése is indokolja. A salakképz6dés amellett,
hogy forraszanyag veszteséget jelent (minél dragabb a for-
raszanyag, annal nagyobb az anyagi veszteség), hatassal
van a karbantartasi koltségekre és a minGségre is. A salak-
képzGdés visszaszoritdsa a géptisztitdsok gyakorisaganak
és idejének csokkentését teszi lehet6vé. A salakképzddés
csOkkenésével egyiitt jar a hibaszézalék javulasa, amely
Gjabb koltségmegtakaritast eredményezhet.

A nitrogén atmoszféra elényei
+ hulldmforrasztasnal csokken a salakképz6dés

+ lehet6vé teszi az alacsony maradékanyag-tartalmu
forraszpasztak és folyasztészerek alkalmazasat

« javitja a nedvesitést, a kotések megbizhatésagat
« csOkkenti a hibahanyadot (utémunkat)

« noveli a mliveleti ablakot és a folyamat
biztonsagat
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Aforrasztdsi hiba mértéke az alkalmazott forraszpaszta és a
kemenceatmoszféra oxigéntartalmanak fiiggvényében

A nitrogénatmoszféra alatti forrasztds mar az anyagtakaré-
kossag révén is ,megtériilhet”. De a véddégaz alkalmazasa
okoldgiai szempontokat figyelembe véve is indokolt, mivel
a salak, a folyasztészer-maradvanyok és a tisztité oldosze-
rek mennyisége jelentésen csokken. Mindezen tényezdk
Osszességének eredménye a termelékenység jelentds néve-
kedése.




A forrasztasi atmoszféra maradékoxigén-tartalma
A forrasztasi atmoszféra maradékoxigén-tartalma jelentds
mértékben befolyasolja a forrasztas eredményét. Hullamfor-
rasztasnal a magas hémérsékletl olvadt forraszanyag oxida-
cidjat okozza, ami salakképzddéssel jar. A keletkezd salak
mennyisége aranyos az atmoszféra oxigénszintjével.
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Salakképzdédés a forrasztdsi atmoszféra oxigéntartalmdnak
fiiggvényében

Forrasztasi h6mérsékleten az oxigén a feliiletek oxidacidjat
okozza, ezzel is nehezitve a megfelelé mindségi kotések ki-
alakuladsat. Ez a kedvezétlen hatas a gyartasi és technolégiai
paraméterek optimalizalasaval csokkenthetd - pl. folyaszto-
szer mennyisége és minésége, h6mérséklet, sebesség, for-
rasztasi atmoszféra. A forrasztasi atmoszféra oxigénszintje
nitrogén beflvassal csokkenthetd, amely nemcsak az oxida-
cids folyamatok visszaszoritasaval jar, hanem a kotések kiala-
kuldsanak szempontjabél fontos Gn. nedvesedési eré emel-
kedésével (feliileti fesziiltég csokkenésével) is.

Kilonlegesen szigord mindségi kovetelmények esetén -
amikor példadul majdnem teljes mértékli maradékanyag-
mentesség a cél - 100 ppm alatti maradékoxigén-szint eléré-

S

| okl &K
e

se szlikséges. Ezzel lehet6vé valik, hogy szinte
maradékanyag-mentesen forrasszanak, s ezaltal a koltséges
utétisztitasi folyamatok elmaradjanak.

Forraszto berendezések gazellatasa

A forrasztashoz sziikséges nitrogént a Messer kiilonféle mé-
dokon juttathatja a gyartésorhoz. Az ellatds kisebb gazfel-
hasznalas esetén (példaul tesztberendezések lizemeltetése)
palackrdl, vagy palackkotegrol torténik.

A folyamatos gyartashoz sziikséges nagyobb mennyiségl
cseppfolyds nitrogén tartélyos ellatassal, vagy a vevo telep-
helyére telepitett helyi (Ggynevezett on-site) nitrogén elalli-
t6é berendezés alkalmazasaval biztosithaté.

Afelhasznald igényeire szabott teljes korii gazellatasi progra-
munk magaban foglalja a tervezést, a kivitelezést és az lize-
meltetést, illetve on-site gazelGallitdé berendezések esetén a
beruhdzas finanszirozasat is.

Az optimalis gazellatasi méd kivalasztasanak

szempontjai:

« gazfelhasznalds: cslics- és atlagos igény

+ agaz megkovetelt tisztasaga

« afelhasznaloi profil, ill. a berendezés kiterhelése

« akriogén hidegenergia pétlélagos kihasznalasi
lehetGsége

Alkatrésztarolas
védGatmoszféraban

A levegd nedvességtartalma az elektronikai alkatrészekben a
tarolas alatt elnyel6dhet, ami a forrasztas soran karosodas-
hoz (,,popcorn effect”) vezethet. Problémat jelenthet tovabba
a levegb oxigéntartalma, amely az érzékeny elektronikai
komponensek feliileti oxidacidjat okozhatja. A nedvességre
vagy oxidaciora érzékeny alkatrészek tarolasa ezért nedves-
ségtdl elzartan, oxigénmentes szaraz kdzegben torténhet, pl.
inert atmoszférat biztositd nitrogénes taroldszekrényben.
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Szolgaltatasok — minden, ami a
gazzal osszeflgg

A gazellatason tul a Messer atfogd technolégiai és szervizcso-
magot kinal az elektronikai gyartok szamara:

« nagytisztasagl cseppfolyds nitrogén ellatas

« kiilonleges elektronikai gdzok, nagytisztasagu
reaktiv gdzok

« forraszté berendezések optimalis maradékoxigén-

berendezéstél és a nitrogén-felhasznalastol fliggben

« gdzanalitika (pl. maradékoxigén-tartalom mérése és
értékelése)

« forrasztasi eredmények vizsgélata, elemzése

+ hulldmforraszté gépek atalakitasa nitrogén
atmoszféras forrasztashoz

« egyedi technoldgiai fejlesztések
« alkalmazastechnikai szaktanacsadas

+ elméleti és gyakorlati tréning a kezel6 személyzet
szamara

« gazdasagossagi elemzések és szaktanacsadas
a gaz felhasznalasara vonatkozéan

« szaktanacsadas a gazellato rendszerre és
a berendezésre vonatkozdan

+ gépek gazellatd rendszerének kiépitése, helyszini
gazelballitd berendezés telepitése, belizemelése,
karbantartasa
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